COMPARATIVA TIPOS PRODUCCION

POR TALLERES EN CADENA / CONTINUA PUESTO FlJO
PRODUCTO Personalizado. Mayor flexibilidad Estandar Personalizado (puede ser Unico)
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Trabajo por lotes + transporte Transporte y lotes pequefios Transporte y lotes pequefos
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STOCK Trabajo por lotes WIP Producto Unico
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g DISTANCIAS transporte entre diferentes areas  Flujo de material es el del proceso  Aprovisionamiento hasta producto
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é SUPERFICIE Pasillos Posible optimizacién Depende del tamafio del producto
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COSTES PRODUCCION Sistema genérico Mds optimizado Estandar - adaptado al producto
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COSTES INSTALACIONES Menos maquinas - optimizadas Duplicidad de maquinas. Menos maquinas - desplazadas
© ~  TRABAJADOR Especialista. Poca flexibilidad Multidisciplinar. Flexibilidad Multidisciplinar. Flexibilidad
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= 0 PLANIFICACION Mds complicada Mds simple Mas simple
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